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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Entziehen von Wasser aus mechanised aus einem 
Nassentschlacker ausgetragenen VerbrennungsrUckstanden 

(57) Die uber einen Schlackeschacht (18) in einen 
Nassentschlacker (12) gelangten Verbrennungsruck- 
stande werden durch eine mechanisches Fordermittel 
(20) aus dem in einer Wanne (1 4) des Nasserrtschlak- 
kers (12) befindlichen Wasserbad (16) ausgetragen. 
Der Warmeverlust der Verbrennungsruckstande wird 
dabei durch eine Warmeisolation (1 5) an den Wanden 
der Wanne (14) des Nassentschlackers (12) und durch 
warmeisolierende Schwimmkdrper (17) auf dem Was- 
serbad (16) minimiert. Im Endbereich (25) einer Aus- 
tragstrecke (26) werden die Verbrennungsruckstande 
von dem mechanischen FOrdermittel (20) auf einen Fil- 
terrost (32) einer Unterdruckvorrichtung (34) gefOrdert. 
Dort wird ihnen aufgrund eines am Filterrost (32) anlie- 
g end en Unterdrucks aus dem Nassentschlacker (12) 
mitausgetragenes Wasser entzogen. 
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Beschreibung 

[0001 J Die Erfindung betrrfft ein Verfahren zur Redu- 
zierung des Wassergehaltes von Verbrennungsruck- 
standen, welche aus einem Ofen in eine Wanne eines 
Nassentschlackers gelangen und von dort mitteJs 
mechanischer FOrdermittel ausgetragen werden, 
gemass dem Oberbegriff des Anspruches 1 sowie eine 
Vorrichtung zum Reduzieren des Wassergehalts von 
aus einem Ofen in einen Nassentschlacker gelangten 
Verbrennungsruckstanden gemass dem Oberbegriff 
des Anspruchs 10. 

[0002] Urn Verbrennungsruckstande beispielsweise 
aus Mullverbrennungsanlagen nach dem Verbren- 
nungsprozess abzukuhlen und die Staubbelastung fur 
nachfolgende Arbeitsschritte. wie Zwischenlagerung 
und Weitertransport, zu minimieren, werden die Ver- 
brennungsruckstande aus dem Ofen in einen Nassent- 
schlacker gefOrdert. Oer Nassentschlacker weist eine 
Wanne mit einem Wasserbad auf, welches die Verbren- 
nungsruckstande aufnimmt und in dem sie abgekQhlt 
werden. Dabei nehmen die Verbrennungsruckstande 
sehr viel Wasser auf. Beim Austragen der Verbren- 
nungsruckstande aus dem Nassentschlacker mit 
mechanischen FOrdermitteln, wie z.B. beim Austragen 
mit einem in der DE-A 3 731 140 beschriebenen Ketten- 
entschlacker, wird dieses Wasser mitausgetragen. Dies 
ist unter anderem wegen des hoheren Gewichtes der 
wasserhaltigen Verbrennungsruckstande unerwQnscht. 
[0003] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es 
daher, auf kostengOnstige und wirtschaftliche Weise 
den Wassergehalt von mit mechanischen Fordermitteln 
aus einem Nassentschlacker ausgetragenen Verbren- 
nungsruckstanden zu reduzieren. 
[0004] Diese Aufgabe wird geiost durch ein Verfahren 
gemass den Merkmalen des Anspruches 1 und mit 
einer Vorrichtung gemass den Merkmalen des Anspru- 
ches 10. 

[0005] Erfindungsgemass wird den Verbrennungs- 
rOckstanden, wahrend sie mittels eines mechanischen 
Fordermitteis uber eine Austragstrecke aus einer ein 
Wasserbad enthaltenden Wanne eines Nassentschlak- 
kers ausgetragenen werden, mit Hilfe einer Unterdruck- 
vorrichtung Wasser entzogen. Dieses Verfahren hat den 
Vorteil, dass das Entziehen des Wassers auf relativ Wei- 
nem Raum, kontinuiertich erfolgen kann und im Gegen- 
satz z.B. zu einem schwerkraftbedingtem 
Wasserentzug schnell geht. 

[0006] Vorteilhafterweise werden die Verbrennungs- 
ruckstande auf einen Filterrost der Unterdruckvorrich- 
tung gefOrdert, der einen Abschnitt der Austragstrecke 
bildet. Durch einen Unterdruck von 0,1 bar bis 0,9 bar 
wird durch den Filterrost hindurch den Verbrennungs- 
rOckstanden Wasser entzogen. Durch den Unterdruck 
werden auch Luft Oder Bruden abgesaugt, welche dann 
Wasser aus den VerbrennungsrOckstanden mitreissen. 
LuftstrOme von 10 bis 100Nm 3 /t VerbrennungsrOck- 
stand haben sich dabei als besonders wirksam erwie- 



sen, wobei die Luftmenge nach Art und 
Zusammensetzung der VerbrennungsrOckstande vari- 
iert. Das Absaugen von Bruden bringt zudem den Vor- 
teil, dass die Temperatur der VerbrennungsrOckstande 

5 durch die heissen Bruden wahrend des Wasserentzugs 
auf einem hohen Niveau gehalten wird. 
[0007] Ein Teil der auf den Filterrost geforderten Ver- 
brennungsrOckstande verbleibt vorteilhafterweise als 
permanentes Schlackebett auf dem Filterrost. Das 

w Schlackebett erleichtert das Aufrechterhalten des 
Unterdruckes und dient als zusatzlicher Rlter. 
[0008] Durch regelmassiges Reinigen des Fijterrostes 
mit DrucWuft und/oder Druckwasser lasst sich ein Ver- 
stopfen des Filterrostes verhindern. Das Reinigen 

is geschieht mit Vorteil von der dem Schlackebett gegen- 
Qberliegenden Untersefte des Filterrostes her, da so 
das permanente Schlackebett nicht zerstOrt wird. Ein 
besonderer Vorteil beim Verwenden von DrucWuft von 
der Unterseite des Filterrostes her ergibt sich, da durch 

20 die DrucWuft nicht nur der filterrost gereinigt sondern 
auch das Schlackebett aufgelockert wird. 
[0009] Werden die Verbrennungsruckstande mit einer 
Temperatur. von 60°C bis 95°C auf den Filterrost der 
Unterdruckvorrichtung gebracht, kann man beim Was- 

25 serentzug von der bei diesen Temperaturen geringeren 
mechanische Bindung des Wassers in den. Verbren- 
nungsruckstanden profitieren. Das Wasser lasst sich 
leichter entfernen. Als besonders gunstig hat sich eine 
Temperatur von 70°C bis 80°C herausgestellt. 

30 [0010] Verfahrensschritte, die zu einer Temperatur 
von 60°C bis 95°C der Verbrennungsruckstande im 
Bereich des Filterrostes fQhren, sind z.B. ein vermeiden 
des Kaltblasens der VerbrennungsrOckstande wahrend 
der Endphase des Verbrennungsprozesses im Ofen. 

35 Dies kann entweder durch Vorwarmen der Frimarluft 
Oder durch Drosselung derseiben im letzten Abschnitt 
des Ofens erreicht werden. Zusatzlich kann der Warme- 
verlust im Nassentschlacker minimi ert werden, indem 
die Wande zumindest der Wanne des Nassentschlak- 

40 kers wdrmeisoliert werden und das Wasserbad in der 
Wanne mit warmeisolierenden SchwimmkOrpern, die 
auch die Verdunstung des Wassers verhindern, abge- 
deckt wird. 

[0011] Das aus den Verbrennungsruckstanden Ober 
45 die Unterdruckvorrichtung abgesaugte Wasser wird mit- 
tels einer Pumpe in die Wanne des Nassentschlackers 
zuruckgepumpt. Auf diese Weise lasst sich der Wasser- 
verbrauch im Nassentschlacker reduzieren. 
[0012] Die Vorrichtung zum Entziehen von Wasser 
so aus mechanisch aus einem Nassentschlacker ausge- 
tragenen VerbrennungsrOckstanden weist eine Unter- 
druckvorrichtung gemass Anspruch 10 auf. Mit dem 
Filterrost als einem Abschnitt der Austragstrecke kann 
die Unterdruckvorrichtung mit VerbrennungsrOckstan- 
55 den beschickt werden, egal ob z.B. ein Kettenentschlak- 
ker Oder ein Plattenentschlacker oder ein anderes 
mechanisches FOrdermittel zum Austragen der Ver- 
brennungsrOckstande vorgesehen ist. Es sind keine 
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zusatzlichen FOrderstrecken nOtig, was z.B. wichtig ist, 
wenn bestehende Anlagen nachtraglich mil der Unter- 
druckvorrichtung ausgerOstet warden sollen. 
[0013] Vorteilhafter Weise wird das Wasser in einer 
auf der UnterseHe des Filterrostes angeordneten wan- 5 
nen- Oder trichterfOrmigen Absaugkammer aufgefan- 
gen, die uber eine Pumpe mit dem Nassentschlacker 
verbunden ist. 

[0014] Der Filterrost liegt vorteilhafterweise gegen- 
uber einer durch das mechanische FOrdermittel defi- w 
nierten Austragebene der Austragstrecke 
zurOckversetzt. Ein Teil der auf den Filterrost gef Order- 
ten Verbrennungsruckstande kann 50 auf dem Filterrost 
ein permanentes Schlackebett bilden, uber das weitere 
Verbrennungsruckstande zum Reduzieren ihres Was- is 
sergehaltes hinweggefOrdert werden konnen. 
[0015] In einer bevorzugten AusfOhrungsform weist 
der Filterrost Offnungen von einem Durchmesser bis zu 
10mm, vorzugsweise von 5mm, auf, die sich vorzugs- 
weise gegen die Unterseite des Filterrostes hin konisch 20 
erweitern. So ausgestaltete Offnungen verhindern weit- 
gehend ein Verstopfen der Offnungen. 
[001 6] In einer wert eren AusfOhrungsform sind gegen 
die Unterseite des Filterrostes ausgerichtete Dusen vor- 
gesehen, mittels derer der Filterrost von der Unterseite 25 
her mit Druckluft und/oder Druckwasser gereinigt wer- 
den kann. Die Zufuhr der Druckluft kann aber auch uber 
einen Auslass der Absaugkammer erfolgen. DafOr wird 
in einer den Auslass mit einer Unterdruckpumpe verbin- 
denden Leitung ein Ventil zur Steuerung der Druckluft- 30 
zufuhr geOffnet und ein zweites Ventil zur Steuerung 
des Unterdruckes geschlossen. 
[0017] Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen sind 
Gegenstand weiterer, abhangiger AnsprOche. 
[001 8] Anhand der Zeichnungen wird im Folgenden 35 
die Vorrichtung an einem Beispiel genauer erkiart. 
Dabei zeigen: 

Fig. 1 eine Prinzipskizze der Vorrichtung zum Ertt- 

Ziehen von Wasser aus VerbrennungsrOck- 40 
standen mit Nassentschlacker und 
Unterdruckvorrichtung; 

Fig. 2 eine Draufsicht auf zwei Absaugkammern 

der Unterdruckvorrichtung, wobei eine 45 
Absaugkammer ohne Filterrost, die andere 
dagegen mit montiertem Rlterrost darge- 
stellt ist; und 

Fig. 3 einen Schnitt entlang der Unie Ill-Ill in Fig. 2 so 
durch die fertig montierte Absaugkammer 
mit Filterrost. 

[0019] In Fig. 1 ist schematisch eine Vorrichtung 10 
zum Reduzieren des Wassergehattes von Verbren- 55 
nungsrOckstanden 1 1 gezeigt. welche aus einem Nas- 
sentschlacker 12 ausgetragen werden. In einer Wanne 
14 des Nassentschlackers 12, deren Wande 13, 13', 



1 3" mit einer Warmeisolation 1 5 versehen sind, bef indet 
sich ein Wasserbad 16, das mit warmeisolierenden 
SchwimmkOrpern 17. z.B. mit Schaumglaskugeln, 
abgedeckt ist. In die Wanne 14 und das Wasserbad 16 
ragt ein Schiackeschacht 18, durch welchen die Ver- 
brennungsruckstande 11 aus einem Ofen 19 in den 
Nassentschlacker 12 gelangen. Die warmeisolation 15 
und die SchwimmkOrper 17 verhindern ein AbkQhlen 
des Wasserbades 16 und damit einen allzu grossen 
Warmeverlust der VerbrennungsrOckstande 1 1 , so dass 
letztere schliesslich mit einer ideal en Temperatur von 
60°C bis 95°C zur Entwasserung gelangen. 
[0020] Durch Vorwarmen Oder Drosseln von Primar- 
luft 1, die in einem Endbereich 19* des Ofens 19 zuge- 
fuhrt wird, kOnnen die Verbrennungsruckstande 11 mit 
einer gegenober VerbrennungsrOckstanden 1 1 aus nor- 
mal gefuhrten Verbrennungsprozessen erhohten Tem- 
peratur in den Nassentschlacker 12 eingebracht 
werden, wodurch die bevorzugte Temperatur von 60°C 
bis 95°C zur Entwasserung leichter erreicht werden 
kann. 

[0021 ] Von der Bodenwand 1 3' der Wanne 1 4 werden 
die VerbrennungsrOckstande 1 1 Qber eine schrag auf- 
warts fuhrende Wand 1 3" des Nassentschlackers 12 mit 
Hilfe eines mechanischen FOrdermittels 20 aus dem 
Nassentschlacker 12 ausgetragen. Im hier gezeigten 
Beispiel, vergleiche dazu auch Fig. 3, ist als FOrdermit- 
tei 20 ein Kettenentschlacker 21 mit einer in Fuhrungs- 
profilen 22 und uber Kettenrader 24 gefuhrten Kette 23 
dargestellt. Die schrage Wand 13" bildet einen Teil einer 
Austragstrecke 26, in deren Endbereich 25 ein Filterrost 
32 einer Unterdruckvorrichtung 34 einen Abschnitt 25' 
der Austragstrecke 26 bildet. 
[0022] Damit die warmeisolierenden SchwimmkOrper 
1 7 nicht zusammen mil den VerbrennungsrOckstanden 
1 1 mittels des mechanischen FOrdermittels 20 aus dem 
Wasserbad 16 ausgetragen werden. bef indet sich auf 
HOhe des Wasserspiegels, leicht ins Wasser eintau- 
chend, eine Sperre 31, welche verhindert, dass die 
SchwimmkOrper 17 zu der schragen Wand 13" und 
damit in den Bereich der Austragstrecke 26 gelangen. 
Die Sperre 31 kann an den Seitenwanden oder der 
Decke des Nassentschlackers 12 befestigt und bei- 
spielsweise in Form eines Brettes Oder einer Platte oder 
auch in Form eines stabilen Vorhanges ausgestaltet 
sein. 

[0023] Zwischen dem Wasserbad 16 und dem Filter- 
rost 32 dient ein sich entlang der schragen Wand 13" 
des Nassentschlackers 12 erstreckender Streckenab- 
schnitt 27 der Austragstrecke 26 als Abtropfstrecke. Wie 
weiter unten genauer erkiart wird verlieren die Verbren- 
nungsrOckstande 1 1 auf dies em Streckeriabschnitt 27 
schwerkraftbedingt einen ersten Teil des aus dem Was- 
serbad 16 mitausgetragenen Wassers. Haben die Ver- 
brennungsrOckstande 11 die gesamte Austragstrecke 
26 inWusive Filterrost 32 passiert gelangen sie zur Zwi- 
schenlagerung uber einen Schacht 28 in einen Bunker 
29. 



3 



5 



EP0 972 988 A1 



6 



[0024] Der Rtterrost 32 weist an seiner Unterseite 33 
eine Absaugkammer 30 auf, die uber eine Leitung 36 
mit einem Unterdruckbehaiter 38 und Qber diesen mit 
einer Unterdruckquelle 40 in Form einer Unterdruck- 
pumpe verbunden ist. Der Unterdruckbehaiter 38 ist 
ausserdem Qber eine ats Schlauchquetschpumpe aus- 
gestaltete Pumpe 42 mit der Wanne 14 des Nassent- 
schlackers 12 verbunden. Mit Hilfe der Pumpe 42 wird 
das verschmutzte Wasser, das den VerbrennungsrOck- 
standen 11 entzogen wird, in die Wanne 14 des Nas- 
sentschlackers 12 zurQckgepumpt. Uber die 
Unterdruckvorrichtung 34 kflnnen auch BrQden 43, d.h. 
Wasserdampf, und evti. Abgase aus dem Ofen 19 ent- 
haltene heisse Luft, durch die Verbrennungsruckstande 
1 1 hindurch abgesaugt werden, was ebenfalls dazu bei- 
tragt die zu entwassernden VerbrennungsrOckstande 
1 1 auf einer gOnstigen Temperatur von 60°C bis 95°C 
zu halten. 

[0025] In dem in Fig. 2 gezeigten Beispiel sind zwei 
nebeneinander angeordnete Absaugkammern 30a, 30b 
der Unterdruckvorrichtung 34 abgebildet. Die zwei 
Absaugkammern 30a, 30b sind in Draufsicht darge- 
stellt, wobei Absaugkammer 30a mit montiertem Filter- 
rost 32 dargestellt ist, wahrend Absaugkammer 30b 
ohne Filterrost 32 gezeigt ist. In Fig. 3 ist die Absaug- 
kammer 30a mit dem montierten Filterrost 32 im Schnitt 
entlang der in Fig. 2 gezeigten Linie Ill-Ill dargestellt 
Die Austragsrichtung A ist jeweils durch einen Pfeil 
gekennzeichnet. 

[0026] Die Absaugkammern 30a, 30b sind als Wan- 
nen ausgebildet welche durch Rahmenplatten 44, 44', 
StirnwSnde 46, 46' und je einer Bodenplatte 48 gebildet 
sind. Die unmittelbar aneinandergrenzenden Seiten- 
wande der Absaugkammern 30a, 30b sind von einer 
gemeinsamen Rahmenplatte 44' gebildet. Uber die 
Rahmenplatten 44, 44' sind die Absaugkammern 30a, 
30b an einer Tragkonstruktion 45 der Austragstrecke 26 
befestigt. Am jeweils in etwa tiefsten Punkt 49 der als 
Wannen ausgebildeten Absaugkammern 30a, 30b ist 
ein Auslass 50 vorgesehen, der in ein Rohr 52 mit 
einem Rohrflansch 54 mOndet. Mit Hilfe des Rohrflan- 
sches 54 kann das Rohr 52 mit einem zweiten Rohr 53 
Oder einem Schlauch 53' verbunden werden, wie dies 
mit gestrichelten Linien in Fig. 3 angedeutet ist. Das 
Rohr 52 bildet zusammen mit dem Rohrflansch 54 und 
dem Schlauch 53' Oder dem zweiten Rohr 53 die in Fig. 
1 dargestellte Leitung 36 zwischen der Absaugkammer 
30 und dem Unterdruckbehaiter 38. 
[0027] Wie in den Fig. 2 und 3 gut zu erkennen ist, 
sind an den Stirnwdnden 46, 46' und an den Rahmen- 
platten 44, 44' Tragleisten 56 mit einer Dichtung 58 
angeordnet, auf der der Filterrost 32 in montiertem 
Zustand aufliegt Als Befestigungeinheit fGr den Filter- 
rost 32 ist in Austragsrichtung A der Absaugkammer 30 
vorgelagert ein die zwei Rahmenplatten 44, 44' verbin- 
dender Unterhakbalken 60 vorgesehen. In montiertem 
Zustand ubernimmt der Unterhakbalken 60 im Zusam- 
menwirken mit einer in etwa senkrecht nach oben vom 



Filterrost 32 abstehenden UnterhaWeiste 61 die Funk- 
tion eines Widertagers. In Austragsrichtung A der 
Absaugkammer 30 nachgelagert sind unterhalb der 
Stirnwand 46 zwei an den Rahmenplatten 44, 44' ange- 

s ordnete Befestigungsflansche 62 vorgesehen. Die 
Befestigungsflansche 62 weisen BefestigungsOffnun- 
gen 64 auf, die gegen die Mitteliangsachse 66 der 
Absaugkammer 30a, 30b hin offen sind. Mit dem Filter- 
rost 32 sind uber eine Frontplatte 68 und je eine Befesti- 

w gungsplatte 70 Befestigungselemente 67, wie 
Schrauben, Stifte Oder Bdzen verbunden. Die im hier 
gezeigten Beispiel als Befestigungselement 67 verwen- 
dete Schrauben konnen von der Mittelldngsachse 66 
der Absaugkammer 30a, 30b her seitiich in die Befesti- 

is gungsOffnungen 64 eingefuhrt werden. Sie werden mit 
einer Mutter 72 gesi chert und der Filterrost 32 so zwi- 
schen dem Unterhakbalken 61 und den Befestigungsf i- 
anschen 62 verspannt. 

[0028] Dem Filterrost 32 ist in Austragsrichtung A ein 

20 Streckenabschnitt 27 der Austragstrecke 26 vorgela- 
gert. Auf diesem Streckenabschnitt 27 werden die Ver- 
brennungsruckstande 11 mit Hilfe des bereits 
erwahnten Kettenentschlackers 21 auf einer Transport- 
flache 73 entlang der schragen Wand 13" des Nassent- 

25 schlackers 12 aufwarts transportiert. An der Kette 23 
des Kettenentschlackers 21 sind Mrtnehmer 76 befe- 
stigt, die je eine sich quer uber die Austragstrecke 26 
erstreckende Traverse 78 aufweisen. Die Traversen 78 
nehmen vom Boden 13' der Wanne 14 des Nassent- 

30 schlackers 12 jeweils Verbrennungsruckstande 11 mit 
und schieben diese vor sich her. Im Bereich des Strek- 
kenabschnittes 27 und im Abschnitt 25' der Austrag- 
strecke 26 werden die Traversen 78 mit ihren 
Unterkannten 78' entlang einer Austragsebene 74 

35 gefuhrt, die gegenuber der Transportfiache 73 ein 
wenig, d.h. beispielsweise 1 cm, beabstandet ist, wie 
dies in Fig. 3 erkennbar ist. Dadurch kann aus den Ver- 
brennungsruckstanden 11 austretendes Wasser 
schwerkraftbedingt den auch als Abtropfstrecke 

40 bezeichneten Streckenabschnitt 27der Austragstrecke 
26 hinab in die Wanne 14 des Nassentsch lackers 12 
zurucWaufen. Die VerbrennungsrOckstande 11, verlieren 
also bereits auf diesem Streckenabschnitt 27 einen Teil 
des aus der Wanne 14 des Nassentschlackers 12 mit- 

45 ausgetragenen Wassers. 

[0029] Wie aus Fig. 3 ersichtlich ist der Filterrost 32 
gegenuber der Austragebene 74 zurOckversetzt ange- 
ordnet Die Distanz zu den Unterkannten 78' der sich 
Qber den Filterrost 32 hinwegbewegenden Traversen 78 

so betrdgt zwischen 2 cm und 10 cm, vorzugsweise 4 cm 
bis 7 cm. Durch diese Distanz kann auf dem Filterrost 
32 ein permanentes Schlackebett 80 aufgebaut wer- 
den, Qber welches die Mitnehmer 76 des Kettenent- 
schlackers 21 mit ihren Traversen 78 weitere 

55 Verbrennungsruckstande 1 1 hinwegfordern kOnnen. 
Die oberste Schlackeschicht des Schlackebettes 80 
kann dabei unter Umstanden jeweils abgetragen und 
durch neu herangefOhrte VerbrennungsrOckstande neu 
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gebildet werden. Das Schlackebett 80 auf dem Filterrost 

32 erleichtert es, den von der Absaugkammer 30a, 30b 
her auf den Filterrost 32 einwirkenden Unterdruck auf- 
rechtzuerhalten und wirkt ausserdem als zusatzlicher 
Filter. 

[0030] Der Filterrost 32 weist in diesem Beispiel in 
einem Raster angeordnete Offnungen 82 mit einem 
Radius von 5mm auf, die sich gegen seine Unterseite 

33 hin konisch erweitern. Der Rasterabstand 83 zwi- 
schen den Zentren der in etwa kreisf Ormigen Offnungen 
82 liegt zwischen 10 und 40 mm, vorzugsweise bei 25 
mm. 

[0031] In der in Austragsrichtung A gesehen ersten 
Stirnwand 46' der Absaugkammer 30 sind zwei gegen 
den Filterrost 32 gerichtete Dusen 84 vorgesehen, mit- 
tels derer der Filterrost 32 mit Druckwasser 85 und/oder 
Druckluft 85' gereinigt werden kann. Die Dusen 84 kon* 
nen sowohl mit DrucWuft 85' als auch mit Druckwasser 
85 betrieben werden. Es konnen aber auch verschie- 
dene DQsen 84 vorgesehen sein, wobei die einen for 
Druckluft 85', die anderen for Druckwasser 85 vorgese- 
hen sind. Die DQsen 84 kOnnen beweglich, steuerbar 
Oder starr getagert sein. Es ist auch denkbar solche 
Dusen 84 in der anderen Stirnwand 46 Oder in einer der 
Rahmenplatten 44, 44' oder der Bodenplatte 48 anzu- 
ordnen. Druckluft 85' kann auch uber den Auslass 50 in 
der Bodenplatte 48 der Absaugkammer 30 gegen den 
Filterrost 32 gepresst werden. Dazu muss die Leitung 
36 aber Ober ein Verrtil 86 mit einer DrucWuftzufuhr 88 
verbunden sein, wie dies in Fig. 1 dargestellt ist. Uber 
ein weiteres Ventil 86' oder uber ein Zweiwegeventil 
86,86" muss die Leitung 36 von der Unterdruckpumpe 
und dem Unterdruckbehalter abkoppelbar sein. Bei der 
Beaufschlagung des Filterrostes mit einem entspre- 
chend grossen Volumenstrom an DrucWuft 85' wird das 
Schlackebett 80 aulgelockert und kann seine Filterfunk- 
tion dadurch besser wahrnehmen. Durch das Druck- 
wasser 85 wird neben der Unterseite 33 des Filterrostes 
32 auch die Leitung 36 gespOlt und gereinigt. Ein Reini- 
gungszyWus kann beispielsweise eine Reinigung mit 
Druckwasser 85 alle 10 min und eine Reinigung mit 
Druckluft 85' alle 60 min vorsehen, wobei Druckluft 85' 
und Druckwasser 85 jeweils fur etwa 1 0s angesteilt wer- 
den. Der Unterdruck fallt in dieser kurzen Zeit ab. 
[0032] Sind in einer Austragstrecke 26 mehrere Filter- 
roste 32 hintereinander und/oder nebeneinander ange- 
ordnet kann die Reinigung der Roste seriell erfolgen, so 
dass nie alle Roste gleichzeitig einen abfallenden 
Unterdruck aufweisen. 

[0033] Im gezeigten Beispiel sind zwei Filterroste 32 
nebeneinander mit zwei Absaugkammern 30 als 
Abschnitt 25' der Austragstrecke 26 vorgesehen. Es ist 
aber auch denkbar, dass die zwei Filterroste 32 an ihrer 
Unterseite von einer gemeinsamen Absaugkammer 30 
umschlossen werden. Je nach Breite der Austrag- 
strecke 26 und den Stabilitatsantorderungen konnen 
aber auch nur ein oder auch mehr als zwei Filterroste 
32 und Absaugkammern 30 vorgesehen sein. 



[0034] Falls nOtig kOnnen, wie erwahnt, auch mehrere 
Filterroste 32 und Absaugkammern 30 in Austragsrich- 
tung A hintereinander angeordnet sein. Die Absaug- 
kammern 30 konnen statt als Wanne auch als Trichter 

5 ausgebildet sein. Der Abschnitt 25' der Austragstrecke 
26 der durch den Filterrost 32 gebildet ist muss nicht 
zwingend im Endbereich 25 der Austragstrecke 26 
angeordnet sein. Ebenso mOssen sich die Offnungen 
82 nicht zwingend konisch gegen die Unterseite 33 des 

10 Filterrostes 32 erweitern. 

[0035] Ist statt des Kettenentschlackers 21 z.B. ein 
Plattenentschlacker vorgesehen, so ist der Filterrost 32 
gegenOber einer durch die Transportflache 73 des Plat- 
tenentschlackers definierten Austragebene 74 zurflck- 

is versetzt angeordnet. Urn in einem solchen Fall den 
Transport der Verbrennungsrockstande 1 1 Ober den Fil- 
terrost 32 zu gewdhrleisten, kann dieser als SchOttel- 
bett ausgebildet und beispielsweise auch in 
Austragrichtung A abwarts geneigt angeordnet sein. 

20 [0036] Die Reduzierung des Wassergehaltes nach 
dem erfindungsgemassen Verfahren unci der erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung 10 lassen sich auch mit 
kalten oder lauwarmen VerbrennungsrOckstanden 11 
durchfuhren. Dies spart die Kosten fur die Warmeisola- 

25 tion und die Veranderung des Verbrennungsprozesses 
mindert aber die Effizienz. 

PatentansprOche 

30 1. Verfahren zur Reduzierung des Wassergehaltes 
von VerbrennungsrOckstanden (11), welche aus 
einem Ofen (19) in eine Wanne (14) eihes Nassent- 
schlackers (12) gelangen und von dort durch 
mechanische FOrdermittel (20) ausgetragenen wer- 

35 den, dadurch gekennzeichnet, dass mit den Ver- 
brennungsrOckstanden (11) aus dem 
Nassentschl acker (12) mitausgetragenes Wasser 
mittels einer Unterdruckvorrichtung (34) entfernt 
wird. 

40 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Verbrennungsruckstande (11) 
auf einen Filterrost (32) der Unterdruckvorrichtung 
(34) gefOrdert werden, wo ihnen aufgrund eines an 

45 der Unterseite (33) des Filterrost (32) anliegenden 
Unterdrucks durch den Filterrost (32) hindurch 
Wasser entzogen wird, wobei der Unterdruck vor- 
zugsweise 0,1 bar bis 0.9 bar betragt und das Was- 
ser vorzugsweise in einer Absaugkammer (30), 

so welche an der Unterseite (33) des Filterrostes (32) 
angeordnet ist, aufgefangen wird. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass ein Teil der auf den Filterrost (32) 

55 gefOrderten Verbrennungsrockstande (1 1 ) auf dem 
Filterrost (32) verbteibt und dort ein Schlackebett 
(80) biktet 
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4. Verfahren nach einem der AnsprOche 2 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Verbrennungs- 
rOckstande (11) derail vom Ofen (19) in den Nas- 
sentschlacker (12) und aus diesem 
herausgefOrdert werden, dass sie eine Temperatur 5 
von 60°C bis 95°C, vorzugsweise 70°C bis 80°C, 
autweisen, wenn sie zur Entwasserung auf den Fil- 
terrost (32) gelangen. 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, dass die War mever lust e der aus dem 
Ofen (19) kommenden VerbrennungsrOckstande 
(11) im Nassentschlacker (12) durch Warmeisola- 
tion (15) der Wande (13, 13', 13") des Nassent- 
schlackers (12) und durch Zugabe von is 
warmeisolierenden SchwimmkOrpern (17) zu 
einem sich in der Wanne (14) des Nassentschlak- 
kers (12) befindenden und die VerbrennungsrOck- 
stande (11) aufnehmenden Wasserbad (16) 
minimiert werden. 20 

6. Verfahren nach Anspruch 4 oder 5, dadurch 
gekennzeichnet, dass die VerbrennungsrOckstande 

(11) vorzugsweise durch Vorwarmen und/oder 
Drosseln von Primarluft (1) am Ende des Verbren- 25 
nungsprozesses mil einer hc-heren Temperatur aus 
dem Ofen (19) in den Nassentschlacker (12) gelan- 
gen, als VerbrennungsrOckstande (11) aus einem 
ohne diese Massnahmen durchgefuhrten Verbren- 
nungsprozess. 30 

7. Verfahren nach einem der AnsprOche 2 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, dass mittels der Unter- 
druckvorrichtung (34) BrOden (43) und/oder heisse 
Luft aus dem Ofen durch die Verbrennungsruck- 3s 
stdnde (11) hindurch abgesaugt werden. 

8. Verfahren nach einem der AnsprOche 2 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Filterrost (32) 
der Unterdruckvorrichtung (34) regelmassig mit 40 
DrucWuft (85') und/oder Druckwasser (85) gereinigt 
wird. wobei das Reinigen vorzugsweise von der 
Unterseite (33) des Filterrostes (32) her erfolgt 

9. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 8, 45 
dadurch gekennzeichnet dass aus den Verbren- 
nungsrGckstanden (11) entzogenes Wasser uber 
eine Pumpe (42) wieder dem Nassentschlacker 

(12) zugefOhrt wird. . 

so 

10. Vorrichtung zum Reduzieren des Wassergehafts 
von aus einem Ofen (19) in einen Nassentschlacker 
(12) gelangten VerbrennungsrOckstdnden (11) 
umfassend einen Nassentschlacker (12) mit einer 

ein Wasserbad (16) enthaltenen Wanne (14). eine 55 
Austragstrecke (26) und ein mechanisches Forder- 
mittel (20). wobei das Fordermittel (20) die Verbren- 
nungsrOckstande (11) entlang der Austragstrecke 



(26) aus der Wanne (14) des Nassentischlackers 
(12) austrdgt, dadurch gekennzeichnet dass ein 
Abschnitt (25') der Austragstrecke (26) durch einen 
Filterrost (32) einer Unterdruckvorrichtung (34) 
gebildet ist, der uber seine Unterseite (33) mit einer 
Unterdruckquelle (40) verbunden ist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Filterrost (32) gegenOber einer 
Austragebene (74), welche durch das mechanische 
FOrdermittel (20) definiert ist, zurOckversetzt ist, 
vorzugsweise urn bis zu 10cm. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 10 Oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Filtenost (32) Offnungen 
(76) mit einem Durchmesser von bis zu 10mm, vor- 
zugsweise von 5mm, aufweist die sich gegen seine 
Unterseite (33) hin vorzugsweise konisch erwei- 
tern. 

13. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dass der Filterrost (32) 
auf seiner Unterseite (33) eine Absaugkammer (30) 
aufweist, die als Wanne Oder Trichter (44, 44', 46, 
46' 46) ausgebildet ist, und die an ihrem in etwa 
tiefsten Punkt (49) einen Auslass (50) aufweist, 
uber wetchen die Absaugkammer (30) Ober eine 
Pumpe (42) mit der Wanne (14) des Nassent- 
schlackers (12) verbunden ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch; gekenn- 
zeichnet, dass der Filterrost (32) Ober den Auslass 
(50) mit DrucWuft (85*) beaufschlagt werden kann. 

15. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, dass gegen die Unter- 
seite (33) des Filterrostes (32) ausgerichtete DOsen 
(78) vorgesehen sind, mit HiHe derer der Filterrost 
(32) von der Unterseite (33) her mit Druckwasser 
(85) und/oder DrucWuft (85 1 ) gereinigt werden kann. 

16. Vorrichtung nach einem der AnsprOche 10 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Wanne (14) des 
Nassentschtackers (12) Wande (13, 137 13") mit 
einer Warmeisolation (15) aufweist und das ein in 
der Wanne (14) des Nassentschlackers(l2) vor- 
handenes Wasserbad (16) mit warmeisolierenden 
SchwimmkOrpern (17) abgedecket ist, wobei die 
SchwimmkOrper durch eine Sperre (31) gehindert 
werden, in den Beretch der Austragstrecke (26) zu 
gelangen. 
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